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7 Tridimensional

Calibracao e assisténcia técnica Ltda.

= maquinas tridimensionais Mitutoyo

Curso de medigao tridimensional

com microcomputador

Curso 100% pratico. Diretamente nas

Horario: das 8h as 17h
Duracéo do Curso:

24h maquina manual
32h maquina CNC
Local: Tridimensional
(Santo Amaro - Capital)

No custo inclut:

Apostila do curso
Certificacao de participagao
Refeicdo

Inscricdo:

Os interessados devem informar
seus dados (nome, fone, e-mail)
Posterlormente entraremos em
contato.

Investimento

R$ 1.400,00 Maguina manual
R$ 1.700,00 Maquina CNC
Pagamento em 3 parcelas
10% desconto a partir do segundo
participante da mesma empresa

11 5524-0721

trid.com.br
tridimensional@trid.com.br

Rua Engenheiro Francisco Pitta Brito, 531
Sto. Amaro | Sdo Paulo | SP | CEP 04753-080



v Tridimensional

Topicos abordados no curso:

Preparacdo das condigGes de medicdo (maquina, pontas e pega).

Cuidados especiais (limpeza e manuseio).

Alinhamento e preparacdo do sistema de coordenadas.

Medicao de todos os elementos geométricos basicos para medir as pegas, inclusive elipse.
Medicdo com ilimitados nimeros de pontos para qualquer elemento.

Anadlise direta de tolerancia bilateral.

Andlise grafica de erros de forma.

Calculos auxiliares para determinar secdoes de um cone ou esfera e inscricdo de uma esfera
em um furo conico (determinacdo do centro).

Armazenamento dos dados de medicao em formato padrao ASCII, permitindo a leitura
destes pelo Word, Excel, Access, etc.

Analise de coordenadas esféricas, cilindricas ou cartesianas.

Emissdo de relatoérios dos resultados medidos.

Interseccao, simetria e conexdo de elementos geomeétricos.

Elaboracao, edicao e execucao de programa de medigao.

Calibracao de sensores com multiplas pontas de medigao.

Introducgdo de todos os elementos geométricos via teclado.

Determinacdo de sistemas de coordenadas de pecas complexas, inclusive RPS.

Entrada de comandos conforme as convengoes do Windows, isto é através de um “click” do
mouse nos icones e menus.

Representacdo otimizada da janela principal, dessa forma, fica por conta do operador
determinar o tamanho e posicdo das janelas.

Atribuicdo de figura (arquivo BITMAP) e som (arquivo WAV) para cada pega.

Alinhamentos através de graficos, isto inclui o alinhamento tridimensional. Além disso, os
numeros de possibilidades foram consideravelmente aumentados.

Durante a medicdo, vocé pode ver grafico pertencente ao elemento e a atual posicdo da
maquina.

Diversos calculos de linha, circulo e plano, através da Geometria Chebychev.

Calculo de distancias tridimensionais e distancias ao longo dos eixos do sistema de
coordenadas (distancia interna, externa, projetada, e distancias tridimensionais).
Construcao de tangentes.

Visualizacdo gréfica de circulo, linha e plano: elemento medido, as tolerancias superior e
inferior, a localizagdo individual dos pontos medidos.

Tabela de tolerancia com os padrdes ISO R/286, DIN 7168 e DIN 16901/A. Isto significa
gue vocé pode introduzir, por exemplo, a classe de tolerancia H7 em vez dos valores de
maximo e de minimo.

Execucdo em sistemas operacionais como Windows 95, 98, NT, 2000 e Milenium. Calculo
de melhor posicao (BEST FIT). N&o requer experiéncia do operador em medicdo
tridimensional devido a sua facilidade e a sua estrutura em Windows (software em
portugués).

TOPICOS ADICIONAIS PARA O CURSO CNC:

Calibracdo de pontas em mais de 700 posicées de forma automatica.
Alinhamento de dispositivos para fixacdo de pecas.

Elaboracdo de programas semi-automaticos.

Elaboracao de programas CNC.

Repeticao seriada de programas CNC, reduzindo o tempo e os erros de manuseio.





